
Mechaniczny pomiar
ciœnienia

Przemys³owe do pomiaru
czynników o temperaturze
do 200 °C

Karta katalogowa CW.2.08

Zastosowania

Cechy u¿ytkowe

Ciœnieniomierze do pomiaru ciœnienia gazów i cieczy
obojêtnych na stopy miedzi o temperaturze do 200 °C.
Do zastosowania w przemys³owych instalacjach cieplnych

Wymagania
PN - EN 837-1 : 2000
PN - 88/M-42304

Œrednice obudowy
63,100,160

Klasy dok³adnoœci
1,6
2,5 dla 63 mm

Zakres pomiarowy
Œrednica 63 mm 0...1 do 0...600 bar
Œrednica 100 mm 0...1 do 0...600 bar
Œrednica 160 mm 0...1 do  0...600 bar

63 mm - M12x1,5, G1/4, G1/8
100, 160 mm - M20 x 1,5; G3/8; G1/2;1/2 NPT

Temperatura
Otoczenie: - 25 ... +60 °C
Medium: maksymalnie +200 °C dla œrednic 100 i 160 mm
Medium maksymalnie +150 °C dla œrednicy 63 mm

B³¹d temperaturowy
Dodatkowy b³¹d temperaturowy w przypadku, kiedy
wartoœæ temperatury elementu pomiarowego odchyla siê
od wartoœci +20 °C
Temperatura rosn¹ca: +0.3%/10K rzeczywistego zakresu
wskazañ
Temperatura malej¹ca: -0.3%/10K rzeczywistego zakresu
wskazañ

Element pomiarowy
Materia³:mosi¹dz
< 60 bar - sprê¿yna Bourdona
> 60 bar sprê¿yna œrubowa

Mechanizm
Mosi¹dz

Podzielnia
Aluminium - bia³a

Oprawa
Stal malowana na kolor czarny z zabezpieczeniem
przeciwwybuchowym

Szyba
Szk³o
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Ciœnienie robocze
Maksymalne ciœnienie robocze powinno wynosiæ
3/4 zakresu wskazañ dla ciœnienia sta³ego
2/3 zakresu wskazañ dla ciœnienia zmiennego

Przy³¹cze procesowe
Radialny
Materia³ - mosi¹dz

Pokrywa
Stal malowana na kolor czarny

Wype³nienie antywstrz¹sowe
Bez wype³nienia

Model  111.22

Stopieñ ochrony obudowy
IP 50
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Informacje potrzebne do zamówienia
model wyrobu / œrednica / zakres wskazañ/przy³¹cze procesowe / klasa dok³adnoœci / opcje dodatkowe

Opcje niestandardowe
-ko³nierz przedni
-ko³nierz tylny
-amortyzatory ciœnienia zmiennego


